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Etapa de diseno del Proyecto de

biodigestor
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Descripcion del diseno proyectado

Tanque de hormigdn pre moldeado de 132 m3 de
capacidad con placas auto calefaccionadas

Tanque de recepcion de materia cruda de 3,3 m3
Tanque de deposito de biol de salida 11,5 m3
Filtro de sulfuros de biogas de carbén activado
Generador de biogas de 12 kw.

Triturador de RSU de 1 tn/h







Equipos e instalaciones

Bomba tipo Moineaus industria argentina para
recirculacion de barros.

Bomba tipo centrifuga industria argentina para
agitacion interna del digestor.

Canerias de polietileno de electro fusion de 6".

Agitador mecanico para la recepcion de
materias primas
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Equipos e instalaciones

Cobertura de lona acrilica de industria
nacional

Caldera para calefaccion a biogas

Soplador para elevacion de presion del biogas
y filtro de industria nacional.

Aislacion térmica para tanque.
Cobertura exterior de chapa metalica

prepintada
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Operacion

* El equipo puede recibir hasta 1 (una)
tonelada de la fraccion organica de los
residuos solidos urbanos por dia (equivalente
a una poblacion de 10.000 habitantes)

 Mezclado con esta fraccion se puede
incorporar residuos liquidos de tambo en una
proporcion 1:10







Datos técnicos

* Tabla 5: Datos hidraulicos biodigestor
* Tiempo de retencion hidraulica:30 dias
e Carga organica volumétrica: 2,4 ( kg./m3.d )
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_[}

Valvula de
eguridad

Almacenamiento Biogaz

Tuberia de desfoque . T
f Eﬂ—\ Respiradero 4

QU s 1

o=
A H::
-

= || Recirculacian

=

4,00

Tt | _ﬂ_l-[} Descarga

0,40

0.20 13 0,80 0,50 813

238 220 T.25

1.8




TOTAL DE SERPENTIN POR PANEL: 33 m

Desarrollo de placas
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Tanque 132 m3 al 85%

volumen de liquido 112000 It
Metros serpentina por panel 32 m
16 u
Cantidad paneles
Metros serpentina totales 512 m
Renovacion diaria 6.000 It
AT renovacion (32-18) 12 ol
Necesidad termica horaria 6.000 | Kealh masa * cp * AT renovacion /12
horas
Conductividad termiaca serpentina 0,35 Kealhm®C
AT Serpentina-Biodigestor (70-32) 38 °C
AT Serpentina-Biodigestor *
Aporte serpentina 6.810 Kealh

Conductividad térmica * metros de
serpentina totales




Preparacion de la base




Montaje de las placas




Vista del tanque terminado
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Colocacion de aislacion v cobertura
exterior




Conexionado del circuito de
calefaccion




Colocacion de mastil central




Colocacion de cubierta superior




Colocacion de cubierta superior




Vista biodigestor terminado
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Vista de canerias externas




Canerias de Biogas v filtro de sulfuros




Triturador de RSU




Datos de operacion

Caudal de biogas 10 m3/h

Potencia a instalar de generacion 12 kwh
Potencia calorifica 22 kw para calefaccion
Electricidad generada: 100.000 kwh/afio

Rango de operacion: 24 hs diarias

Rango de generacion: 10 hs diarias.



Presupuesto tanque de alimentacion y mezcla
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Costos estimados de construccion 4 385

Fresupuesto tanque de descarga
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Costos estimados de construccion U%S 3,660




Fresupuesto lecho de secado de lodos

Descipaén | Unidases | Ganoaaa | Pruuss | Gss
Laomiomuros [ ma [ e s
Gravapaamwo | ma | 2 5o 0
Lacnilo soprepuestoo | ma | 4 33
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Costos estimados de construccion 3462

Presupuesto estimado de construccion toda la planta de biogas

Camidad | PruUss | Uss

Filvo de remocicn de H2S: & (mam) Cumoas | 4 soo0 5000

Generador 12 (kW) Cunoas | 1] 32000 32000

Costos estimados de construccion LIRS 123120

Costo por KW instalado LSS kW 10,260




¢Preguntas?

Muchas gracias por su
atencion!!|
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